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拆卸和安装
PDM ( 电源分配模块 )

分解图 INFOID:0000000011300145

拆卸
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PDM ( 电源分配模块 ) 快速充电接口 常规充电接口

电缆支架 12 V 负极蓄电池电缆 水软管

卡箍 垫片 充电接口线束支架

锂离子电池高压线束支架 ( 中间 ) 12V 正极蓄电池电缆 锂离子电池高压线束

锂离子电池高压线束支架 ( 后部 ) 高压警告标签 通风装置

常规充电接口线束支架 锂离子电池高压线束支架 ( 前部 ) 总线盖

箭头视图 箭头视图 至电动水泵

: N·m (kg-m, ft-lb)

: N·m (kg-m, in-lb)

: 分解后务必更换

、 、 、  ：指示具有相同标记的连接。
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PDM ( 电源分配模块 )

分解

JPCIA0298GB

快速充电接口 常规充电接口 卡箍

锂离子电池高压线束 电动压缩机线束

: N·m (kg-m, in-lb)

   ：指示具有相同标记的连接。
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拆卸和安装 INFOID:0000000011300146

危险 :

由于混合动力车辆和电动车包含有高电压蓄电池，如果带高电压部件和车辆处理不当，则会有触电、漏电
或类似事故发生的危险。当进行检查和保养时，务必遵循正确的作业步骤。

警告 :
• 进行高电压系统线束和零件的检查或保养前，务必先拆下维修塞以切断高电压电路。
• 拆下的维修塞务必由负责的工作人员装在口袋随身携带，或全程置于工具箱中以防误将其接上。
• 开始在高压系统上作业前，务必先穿戴好绝缘保护装备 ( 包括手套、鞋、护面罩和眼镜 )。
• 切勿让非负责人员触碰车上的高压零件。为防止其他人触碰高压零件，务必在不使用时用绝缘板将这些零件盖
住。

• 请参见 VC-147, " 高压的注意事项 "。
注意 :
除非维修手册中有说明，否则切勿在维修塞拆下时使车辆进入驾驶就绪状态。否则可能会导致故障发生。

拆卸

警告 :
断开高压。请参见 GI-29, " 如何断开高压 "。
1. 检查高压电路中的电压。 ( 检查电容器电量是否耗尽。 )

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

a. 升起车辆，然后拆下锂离子电池底盖。请参见 EVB-167, " 分解图 "。
b. 从卡箍  上拆下高压线束 。

c. 断开锂离子电池前侧上的 PTC 加热器高压线束接头和高压线束。请参见 EVB-168, " 拆卸和安装 "。
d. 测量高压线束接头端子和 PTC 加热器高压线束接头端子之间的电压。

危险 :

  未使用防护设备的情况下触摸高压部件将会导致触电死亡。

: 车头方向

JPCIA0299ZZ

JPCIA0296ZZ
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注意 :
测量电压时，需使用测量范围在 500 V 或以上的测试仪。

2. 排放冷却液。请参见 HCO-10, " 排放 "。
3. 拆卸前围上盖板延伸部。请参见 EXT-19, " 拆卸和安装 "。
4. 拆下 PDM ( 电源分配模块 ) 后部的隔音板 。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

5. 从卡箍  上拆下锂离子电池高压线束 。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

6. 从线束支架  上拆下常规充电接口线束卡箍 。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

7. 拆卸散热器上格栅。请参见 DLK-152, " 散热器上格栅：拆卸和安装 "。
8. 拆下储液罐。请参见 HCO-13, " 分解图 "。
9. 断开电动压缩机高压线束接头和低压线束接头。请参见 HA-32, " 拆卸和安装 "。

标准 : 小于或等于 5 V

: 车头方向

JPCIA0300ZZ

: 车头方向
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警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

10. 拆下右前轮。

11. 拆下右侧翼子板保护板的前侧，以便腾出拆下电动压缩机装配螺栓所需的工作空间。

12. 拆下电动压缩机装配螺栓并朝箭头方向 ( ) 移动电动压缩机 。
请参见 HA-32, " 分解图 "。
警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注 :
用绳索或其他方式将电动压缩机固定到一个不会影响作业的位
置。

13. 断开水软管  和 。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

14. 拆下 PDM ( 电源分配模块 ) 线束接头 ，然后拆下线束支架 。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注 :
逆时针转动 PDM ( 电源分配模块 ) 线束接头以将其松开并拆下。

JPCIA0357ZZ

: 电动水泵

: 逆变器

JPCIA0302ZZ
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15. 拆下支架 ，然后断开 PDM ( 电源分配模块 ) 侧上的 12 V 蓄电
池负极电缆  和 12 V 蓄电池正极电缆 。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

16. 拆下常规充电接口和快速充电接口。请参见 VC-275, " 拆卸和安装 " ( 常规充电接口 ) 和 VC-267, " 拆卸和
安装 " ( 快速充电接口 )。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

17. 拆下总线杆盖  和 PDM (电源分配模块) 和逆变器之间的总线杆
固定螺栓 。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注意 :
必须用胶带或同等品封住 PDM ( 电源分配模块 ) 的开口处以免异物进入。

18. 拆下 PDM ( 电源分配模块 ) 装配螺栓 。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

: 车头方向
JPCIA0304ZZ

: 车头方向
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19. 将导销 [SST: KV99112300 (J-50150)] (C) 和 (D) 插入图中所示的 PDM ( 电源分配模块 ) 装配螺栓孔。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注 :
用手安装和拆卸导销。

20. 将发动机吊环 ( 维修零件 ) 安装到 PDM ( 电源分配模块 ) 上。
注 :
• 零件编号
- 发动机吊环 ( 左侧 )：10006 MA00B
- 发动机吊环 ( 右侧 )：10006 AG01A
- 发动机吊环装配螺栓 ( 右侧 )：01125 N8031
- 发动机吊环装配螺栓 ( 左侧 )：01125 N8061

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

PDM ( 电源分配模块 ) 右侧 PDM ( 电源分配模块 ) 左侧

车头方向

JPCIA0356ZZ

PDM ( 电源分配模块 ) 右侧 PDM ( 电源分配模块 ) 左侧

C 导销 (106 mm) D 导销 (96 mm)

车头方向
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注 :
• 用螺栓将左侧发动机吊环固定到某一位置。
• 将发动机吊环装配螺栓拧紧至以下扭矩。

21. 在左侧和右侧发动机吊环上安装吊环和钩环 [SST: KV99112200
(J-50149)]，然后安装发动机吊车。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注 :
由于有电动机罩杆，从车辆左侧安装发动机吊环。

22. 分开 PDM ( 电源分配模块 ) 和逆变器。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

• 由于总线杆密封垫难以拆下，在升起发动机吊车时轻轻摇动 PDM ( 电源分配模块 )。
• 升起发动机吊车时， PDM ( 电源分配模块 ) 会倾斜。因此在升起发动机吊车时握住总线杆侧 ( 车辆左侧 )。
• 当 PDM ( 电源分配模块 ) 升到或高于总线杆的高度时，移动发动机吊车以避开总线杆，然后拉动以卸下
定位销。
注意 :
• 注意发动机吊车不要触到机罩。
• 拆卸时，注意 PDM ( 电源分配模块 ) 不要触到挡风玻璃。
• 移动时，注意 PDM ( 电源分配模块 ) 不要触到高压总线杆。

车头方向

拧紧扭矩值 : 25 N·m (2.6 kg-m)

JPCIA0307ZZ

JPCIA0308ZZ
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23. 准备工作台时，将 PDM (电源分配模块) 降至木块或类似材料上。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注意 :
• 切勿将其置于 PDM ( 电源分配模块 ) 后面的开口区 ( 阴影区

)。将其置于其他区域，例如木块处。
• 为防止异物 ( 例如灰尘和污垢 ) 侵入 PDM ( 电源分配模块 )，用
胶带盖住 PDM ( 电源分配模块 ) 后面的开口区 ( 阴影区 )。

24. 用车间用纸  盖住高压总线杆。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注意 :
务必用清洁的车间用纸保护高压总线杆，以防灰尘、污垢及其他
异物进入驱动电机。如果触摸过高压总线杆或如果高压总线杆脏
污，用乙醇进行清洁。

安装
注意以下事项并按照与拆卸相反的顺序安装。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注意 :
• 务必在原来位置上重新安装高电压线束卡子。如果卡子损坏，在安装之前先用新的卡子进行更换。
• 加注冷却液后务必执行正确的排气。请参见 HCO-10, " 加注 "。
• 安装完所有零件后，务必检查等电位。请参见 VC-263, " 检查 "。

JPCIA0334ZZ

: PDM ( 电源分配模块 )

: PDM ( 电源分配模块 ) 前面

JPCIA0469ZZ

JPCIA0333ZZ
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分解和组装 INFOID:0000000011300147

分解
注意 :
• 检查 / 更换需要打开 PDM ( 电源分配模块 ) 盖的下列零件前，务必要准备一个防护罩 [ 维修零件号：291X2

3NF0A]。
- PDM ( 电源分配模块 )
- 快速充电接口
- 常规充电接口
- 电动压缩机线束
- 锂离子电池高压线束

1. 为防止 PDM ( 电源分配模块 ) 盖上的灰尘或其他异物进入 PDM ( 电源分配模块 )，使用车间布或类似材料
擦干净 PDM ( 电源分配模块 ) 盖上的脏污。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

2. 如图所示，按照从 16 至 3 的顺序卸下 PDM ( 电源分配模块 ) 盖
装配螺栓。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

3. 使用平头螺丝刀、棘爪或类似工具撬开 PDM ( 电源分配模块 ) 盖
的一部分并切掉液态密封垫。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注意 :
工作时用胶带或车间布缠绕平头螺丝刀以免刮花安装表面。

注 :
如果难以分开密封垫，切掉液态密封垫时使用拆卸工具 (A) 创造
间隙。

: 车头方向

JPCIA0309ZZ

JPCIA0310ZZ
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4. 戴上防静电手套，然后如图所示先抬起后部，然后抬起前部以拆
下 PDM ( 电源分配模块 ) 盖。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注意 :
在随后的所有步骤中都必须戴上防静电手套。

注意 :
抬起 PDM ( 电源分配模块 ) 盖时，务必注意不要接触到电路板
。

5. 安装保护罩  [ 维修零件号：291X2 3NF0A]。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注意 :
为防止灰尘或污垢进入电路板部分，拆下 PDM ( 电源分配模块 )
盖后立即安装防护罩。

6. 拆下各高压端子的装配螺栓和螺丝，然后从 PDM ( 电源分配模块 ) 上拆下高压端子。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

JPCIA0312ZZ

JPCIA0313ZZ

JPCIA0314ZZ



VC-260

< 拆卸和安装 > [ 类型 2]
PDM ( 电源分配模块 )

• 拆下快速充电接口

• 拆下锂离子电池高压线束

• 拆下常规充电接口

JPCIA0352ZZ
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• 拆下电动压缩机线束

总成

1. 安装各高压线束。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

2. 使用亚克力刮刀 [SST: KV10120900 (J-51053)] 清除安装面上的旧液态密封垫。

警告 :

•  开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

• 不要使用金属刮刀，因为其可能会产生金属颗粒。
注意 :
• 在装上防护罩的情况下工作。
• 请勿用吹气。
• 请勿用零件清洁剂。
• 请勿用密封垫去除剂。
• 务必确认清除的液态密封垫不会进入电路板。

3. 用车间用纸沾上乙醇以去除液态密封垫涂抹表面上的油脂。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注意 :
• 请勿用零件清洁剂。
• 请勿用密封垫去除剂。

JPCIA0355ZZ
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4. 在图中所示位置涂抹液态密封垫  (Three Bond 1217H 或等同
物 )，并确认没有间隙。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

5. 拆下保护罩。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注意 :
慢慢拆下保护罩，以防保护罩上的灰尘或其他物质进入内部。

6. 垂直降下 PDM ( 电源分配模块 ) 盖并进行安装。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注意 :
降下 PDM ( 电源分配模块 ) 盖时，务必注意不要接触到电路板部分。

7. 按照图示中 1 至 16 的顺序拧紧装配螺栓。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注 :
图中， 9 和 16 指示 1 和 2 的第二次拧紧。

8. 按照以下步骤安装密封性测试仪附件 [SST: KV99112400]。

: PDM ( 电源分配模块 ) 盖侧

: PDM ( 电源分配模块 ) 侧

: 车头方向

: 液态密封垫涂抹的开始点和结束点

C : φ 3.4 - 5.1 mm (0.314 - 0.201 in)

D : 1.3 mm (1.295 mm)

E : 10 - 15 mm (0.39 - 14.99 mm)

F : 23.5 mm (23.495 mm)

G : 38 - 43 mm (1.50 - 1.69 in)

JPCIA0315ZZ

: 车头方向
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PDM ( 电源分配模块 )
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警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注 :
安装 PDM ( 电源分配模块 ) 后再进行密封性测试检查。但是，由于 PDM 安装在车上而难以安装附件，因
此仅可在将 PDM ( 电源分配模块 ) 安装到车上前安装附件。
• 断开通气装置。
• 调整附件的长度 (A) 至规定值。

注意 :
务必要检查，因为这是拧入附件时的参考。

• 将附件 (A) 插到断开通气装置的位置。
注 :
确认已将其牢固地插到底。

• 朝拧紧方向 ( 顺时针 ) 转动翼形螺丝 5 次。
注 :
虽然可朝拧紧方向转动螺丝 5 次以上，但在进行密封性测试时
无需进一步拧紧。

检查 INFOID:0000000011300148

安装后检查

漏气检查
注意 :
• 安装 PDM ( 电源分配模块 ) 前先安装附件。
• 为防止漏气，确认各线束已牢固安装。

标准 : 20 mm (20.07 mm)

JPCIA0316ZZ
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VC-264

< 拆卸和安装 > [ 类型 2]
PDM ( 电源分配模块 )

1. 将漏气检查仪 [SST: KV9911400] 安装到附件上。

警告 :

 为防止触电，务必穿戴好绝缘防护装置。

注意 :
量表是精密仪器。持取时小心不要掉落。

2. 按照以下步骤执行压力检查。

警告 :

 为防触电，穿戴绝缘保护装置。

a. 打开压力检查仪上的旋塞 。
注意 :
打开压力检查仪上的旋塞前不要操作泵。否则可能会损坏量表。
如果在打开旋塞前操作泵，首先断开气泵软管以释放压力。

b. 慢慢操作气泵并在 PDM ( 电源分配模块 ) 内施加指定的检查压力。如果量表压力未升高，或如果量表读数
波动，检查漏气位置。

注意 :
• 施加压力时，小心操作气泵。如果向量表突然施压，量表可能会损坏。

c. 关闭旋塞并等待 30 分钟。

d. 确认压力检查仪读数保持在限值或高于限值。

e. 如果压力低于限值，检查漏气位置。
注 :
施加压力时，通过漏气声检查漏气。

JPCIA0329ZZ
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规定的检查压力 : 20.0 kPa (0.2039 kg/cm2)

维修限值 : 19.8 kPa (0.2019 kg/cm2)



PDM ( 电源分配模块 )

VC-265
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3. 如果确认气密性良好，拆下压力检查仪并从 PDM ( 电源分配模块 ) 上拆下附件。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

4. 安装通气装置。

等电位测试
• 检查 PDM ( 电源分配模块 ) ( 铝质零件 ) 和车身 ( 接地螺栓 ) 之间的电阻。
• 检查 PDM ( 电源分配模块 ) ( 铝质零件 ) 和其他高压零件 ( 壳体或传导体 ) 之间的电阻。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

如果结果偏离标准值，检查并确保无油漆、机油、污垢或其他物质粘附在螺栓或导电安装零件上。如果粘附有
任意物质，清洁周围区域并清除杂质。

标准 : 小于 0.1 Ω



VC-266

< 拆卸和安装 > [ 类型 2]
快速充电接口

快速充电接口

分解图 INFOID:0000000011300149

拆卸

分解

快速充电接口 充电接口支架 常规充电接口

: N·m (kg-m, in-lb)

JSCIA1389GB
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快速充电接口

VC-267

< 拆卸和安装 > [ 类型 2]
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拆卸和安装 INFOID:0000000011300150

危险 :

由于混合动力车辆和电动车包含有高电压蓄电池，如果带高电压部件和车辆处理不当，则会有触电、漏电
或类似事故发生的危险。当进行检查和保养时，务必遵循正确的作业步骤。

警告 :
• 进行高电压系统线束和零件的检查或保养前，务必先拆下维修塞以切断高电压电路。
• 拆下的维修塞务必由负责的工作人员装在口袋随身携带，或全程置于工具箱中以防误将其接上。
• 开始在高压系统上作业前，务必先穿戴好绝缘保护装备 ( 包括手套、鞋、护面罩和眼镜 )。
• 切勿让非负责人员触碰车上的高压零件。为防止其他人触碰高压零件，务必在不使用时用绝缘板将这些零件盖
住。

• 请参见 VC-147, " 高压的注意事项 "。
注意 :
除非维修手册中有说明，否则切勿在维修塞拆下时使车辆进入驾驶就绪状态。否则可能会导致故障发生。

拆卸

警告 :
断开高压。请参见 GI-29, " 如何断开高压 "。
1. 检查高压电路中的电压。 ( 检查电容器电量是否耗尽。 )

a. 升起车辆，然后拆下锂离子电池底盖。请参见 EVB-167, " 分解图 "。
b. 从卡箍  上拆下高压线束 。

c. 断开锂离子电池前侧上的 PTC 加热器高压线束接头和高压线束。请参见 EVB-168, " 拆卸和安装 "。
d. 测量高压线束接头端子和 PTC 加热器高压线束接头端子之间的电压。

危险 :

  未使用防护设备的情况下触摸高压部件将会导致触电死亡。

接口盖 卡子 销

弹簧 ( 大 ) 缓冲器 保持架

衬垫 杠杆 弹簧 ( 小 )

快速充电接口

: 每次分解后务必更换。

JPCIA0299ZZ



VC-268

< 拆卸和安装 > [ 类型 2]
快速充电接口

注意 :
测量电压时，需使用测量范围在 500 V 或以上的测试仪。

2. 拆卸散热器上格栅。请参见 DLK-152, " 散热器上格栅：拆卸和安装 "。
3. 拆下充电接口盖内罩。请参见 DLK-148, " 充电接口盖：拆卸和安装 "。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

4. 拆下摄像头线束卡箍，然后断开摄像头侧和发动机线束侧上的接头。

5. 将充电接口罩总成与摄像头线束一起拆下。请参见 DLK-141, " 分解图 "。
警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

6. 拆下快速充电接口装配螺母。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

7. 从支架上拆下快速充电接口线束接头卡箍，然后拆下快速充电接口线束接头 。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

标准 : 小于或等于 5 V

JPCIA0296ZZ



快速充电接口

VC-269

< 拆卸和安装 > [ 类型 2]
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8. 从支架上拆下快速充电接口线束卡箍。
• 散热器芯支撑上侧
- 拆卸线束卡箍  时按下 2 个凸起 。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

• 逆变器侧
- 拆卸线束卡箍  时按下 2 个凸起 。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

JSCIA1406ZZ
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VC-270

< 拆卸和安装 > [ 类型 2]
快速充电接口

9. 朝车辆后方拔出快速充电接口。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

10. 拆下快速充电接口前，先拆下 PDM ( 电源分配模块 )。请参见 VC-251, " 拆卸和安装 "。
警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

安装
注意以下事项并按照与拆卸相反的顺序进行安装。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注意 :
务必在原来位置上重新安装高压线束卡子。如果卡子损坏，在安装之前先用新的卡子进行更换。

JPCIA0322ZZ



快速充电接口

VC-271

< 拆卸和安装 > [ 类型 2]
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分解和组装 INFOID:0000000011300151

分解

警告 :

 为防触电，穿戴绝缘保护装置并使用绝缘工具。

接口衬垫

1. 使用绝缘工具 (A) 按图示 1 至 3 的顺序分离棘爪 ( )。然后拆下
保持架。

2. 从充电接口上拉出保持架  和衬垫 。
注意 :
• 务必使用塑料工具或用胶带包裹的拆卸工具拆下保持架和衬
垫。

• 小心操作，以防工具刮伤接口内侧。
• 不要重复使用保持架和衬垫。
• 拆下衬垫后，务必检查接口外壳内壁。如果外壳内壁上有刮伤
和 / 或损坏，请更换接口。

• 拆下保持架后，务必检查接口外壳内的锁止钩 ( )。如有损坏，请更换接口。

JSCIA1432ZZ
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VC-272

< 拆卸和安装 > [ 类型 2]
快速充电接口

盖侧

1. 拆下连接在销上的卡子 。

2. 拔出充电接口盖的销 。
注意 :
当销拔出时，弹簧也随着跳出。注意请勿弄丢。

3. 从充电接口盖上拆下弹簧  和缓冲器 。

杆侧

1. 拆下连接在销上的卡子 。

JSCIA1398ZZ
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快速充电接口

VC-273

< 拆卸和安装 > [ 类型 2]
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2. 拔出充电接口盖的销 。
注意 :
当销拔出时，弹簧也随着跳出。注意请勿弄丢。

总成
注意以下事项并按分解的相反顺序组装。

接口衬垫
将衬垫  牢固插入接口外壳内侧，然后安装保持架。
注意 :
• 不要重复使用保持架和衬垫。
• 安装衬垫时，小心操作以防工具将其刮伤。同时还要小心不要扭曲
或拉伸衬垫。

• 务必确保衬垫不要起皱，且没有被从接口外壳或保持架中推出。

护盖和杠杆
注意 :
• 切勿重复使用卡子。
• 注意盖侧缓冲器的朝向。
• 注意弹簧的朝向。

JSCIA1402ZZ

JSCIA1433ZZ

: 弹簧 ( 小 )

: 弹簧 ( 大 )
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VC-274

< 拆卸和安装 > [ 类型 2]
常规充电接口

常规充电接口

分解图 INFOID:0000000011300152

拆卸

分解

快速充电接口 充电接口支架 常规充电接口

: N·m (kg-m, in-lb)

JSCIA1389GB
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常规充电接口

VC-275
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拆卸和安装 INFOID:0000000011300153

危险 :

由于混合动力车辆和电动车包含有高电压蓄电池，如果带高电压部件和车辆处理不当，则会有触电、漏电
或类似事故发生的危险。当进行检查和保养时，务必遵循正确的作业步骤。

警告 :
• 进行高电压系统线束和零件的检查或保养前，务必先拆下维修塞以切断高电压电路。
• 拆下的维修塞务必由负责的工作人员装在口袋随身携带，或全程置于工具箱中以防误将其接上。
• 开始在高压系统上作业前，务必先穿戴好绝缘保护装备 ( 包括手套、鞋、护面罩和眼镜 )。
• 切勿让非负责人员触碰车上的高压零件。为防止其他人触碰高压零件，务必在不使用时用绝缘板将这些零件盖
住。

• 请参见 VC-147, " 高压的注意事项 "。
注意 :
除非维修手册中有说明，否则切勿在维修塞拆下时使车辆进入驾驶就绪状态。否则可能会导致故障发生。

拆卸

警告 :
断开高压。请参见 GI-29, " 如何断开高压 "。
1. 检查高压电路中的电压。 ( 检查电容器电量是否耗尽。 )

a. 升起车辆，然后拆下锂离子电池底盖。请参见 EVB-167, " 分解图 "。
b. 从卡箍  上拆下高压线束 。

c. 断开锂离子电池前侧上的 PTC 加热器高压线束接头和高压线束。请参见 EVB-168, " 拆卸和安装 "。
d. 测量高压线束接头端子和 PTC 加热器高压线束接头端子之间的电压。

危险 :

  未使用防护设备的情况下触摸高压部件将会导致触电死亡。

充电接头锁执行器 卡子 销

弹簧 ( 小 ) 杠杆 常规充电接口

衬垫 保持架 弹簧 ( 大 )

接口盖

: N·m (kg-m, in-lb)

: 每次分解后务必更换。

: 车头方向

JPCIA0299ZZ



VC-276

< 拆卸和安装 > [ 类型 2]
常规充电接口

注意 :
测量电压时，需使用测量范围在 500 V 或以上的测试仪。

2. 拆下散热器上格栅。请参见 DLK-152, " 散热器上格栅：拆卸和安装 "。
3. 断开常规充电接口线束接头 。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

4. 断开充电接头锁执行器线束接头 。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

标准 : 小于或等于 5 V

JPCIA0296ZZ
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常规充电接口

VC-277

< 拆卸和安装 > [ 类型 2]
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5. 从支架上拆下常规充电接口线束卡箍。
• 散热器芯支撑上侧
- 拆卸线束卡箍时按下凸起 。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

• 逆变器侧
- 拆卸线束卡箍时按下凸起 。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

JSCIA1408ZZ
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VC-278

< 拆卸和安装 > [ 类型 2]
常规充电接口

6. 拆下常规充电接口装配螺母。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

7. 朝车辆后方拔出常规充电接口。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

8. 拆下常规充电接口前，先拆下 PDM ( 电源分配模块 )。请参见 VC-251, " 拆卸和安装 "。
警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

安装
按照与拆卸相反的顺序安装。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注意 :
务必在原来位置上重新安装高压线束卡子。如果卡子损坏，在安装之前先用新的卡子进行更换。

JPCIA0327ZZ



常规充电接口

VC-279
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分解和组装 INFOID:0000000011300154

分解

警告 :

 为防触电，穿戴绝缘保护装置并使用绝缘工具。

接口衬垫

1. 使用绝缘工具 (A) 按图示 1 至 3 的顺序分离棘爪 ( )。然后拆下
保持架。

2. 从充电接口上拉出保持架  和衬垫 。
注意 :
• 务必使用塑料工具或用胶带包裹的拆卸工具拆下保持架和衬
垫。

• 小心操作，以防工具刮伤接口内侧。
• 不要重复使用保持架和衬垫。
• 拆下衬垫后，务必检查接口外壳内壁。如果外壳内壁上有刮伤
和 / 或损坏，请更换接口。

• 拆下保持架后，务必检查接口外壳内的锁止钩 ( )。如有损坏，请更换接口。

JSCIA1434ZZ
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VC-280

< 拆卸和安装 > [ 类型 2]
常规充电接口

盖侧

1. 拆下连接在销上的卡子 。

2. 拔出充电接口盖的销 。
注意 :
当销拔出时，弹簧也随着跳出。注意请勿弄丢。

3. 从充电接口盖上拆下弹簧  和缓冲器 。

杆侧

1. 拆下连接在销上的卡子 。

JSCIA1392ZZ
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常规充电接口
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2. 拔出充电接口盖的销 。
注意 :
当销拔出时，弹簧也随着跳出。注意请勿弄丢。

总成
注意以下事项并按分解的相反顺序组装。

接口衬垫
将衬垫  牢固插入接口外壳内侧，然后安装保持架。
注意 :
• 不要重复使用保持架和衬垫。
• 安装衬垫时，小心操作以防工具将其刮伤。同时还要小心不要扭曲
或拉伸衬垫。

• 务必确保衬垫不要起皱，且没有被从接口外壳或保持架中推出。

护盖和杠杆
注意 :
• 切勿重复使用卡子。
• 注意盖侧缓冲器的朝向。
• 注意弹簧的朝向。

JSCIA1396ZZ
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: 弹簧 ( 小 )

: 弹簧 ( 大 )
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VC-282

< 拆卸和安装 > [ 类型 2]
充电接头锁执行器

充电接头锁执行器

分解图 INFOID:0000000011300155

分解

拆卸和安装 INFOID:0000000011300156

危险 :

由于混合动力车辆和电动车包含有高电压蓄电池，如果带高电压部件和车辆处理不当，则会有触电、漏电
或类似事故发生的危险。当进行检查和保养时，务必遵循正确的作业步骤。

警告 :
• 进行高电压系统线束和零件的检查或保养前，务必先拆下维修塞以切断高电压电路。
• 拆下的维修塞务必由负责的工作人员装在口袋随身携带，或全程置于工具箱中以防误将其接上。
• 开始在高压系统上作业前，务必先穿戴好绝缘保护装备 ( 包括手套、鞋、护面罩和眼镜 )。
• 切勿让非负责人员触碰车上的高压零件。为防止其他人触碰高压零件，务必在不使用时用绝缘板将这些零件盖
住。

• 请参见 VC-147, " 高压的注意事项 "。
注意 :
除非维修手册中有说明，否则切勿在维修塞拆下时使车辆进入驾驶就绪状态。否则可能会导致故障发生。

充电接头锁执行器 卡子 销

弹簧 ( 小 ) 杠杆 常规充电接口

衬垫 保持架 弹簧 ( 大 )

接口盖

: N·m (kg-m, in-lb)

: 每次分解后务必更换。
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充电接头锁执行器

VC-283
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拆卸

警告 :
断开高压。请参见 GI-29, " 如何断开高压 "。
1. 检查高压电路中的电压。 ( 检查电容器电量是否耗尽。 )

a. 升起车辆，然后拆下锂离子电池底盖。请参见 EVB-167, " 分解图 "。
b. 从卡箍  上拆下高压线束 。

c. 断开锂离子电池前侧上的 PTC 加热器高压线束接头和高压线束。请参见 EVB-168, " 拆卸和安装 "。
d. 测量高压线束接头端子和 PTC 加热器高压线束接头端子之间的电压。

危险 :

  未使用防护设备的情况下触摸高压部件将会导致触电死亡。

注意 :
测量电压时，需使用测量范围在 500 V 或以上的测试仪。

2. 拆卸散热器上格栅。请参见 DLK-152, " 散热器上格栅：拆卸和安装 "。

JPCIA0299ZZ

标准 : 小于或等于 5 V
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VC-284

< 拆卸和安装 > [ 类型 2]
充电接头锁执行器

3. 断开充电接头锁执行器线束接头 。

4. 拆下常规充电接口装配螺母。

5. 朝车辆后方从充电接口支架中拔出常规充电接口。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

6. 从常规充电接口中拆下充电接头锁执行器。
注意 :
不要重复使用充电接头锁执行器装配螺栓。

安装
按照与拆卸相反的顺序安装。

警告 :

 开始在高压系统上作业前，务必穿戴好绝缘保护装备。

注意 :
• 务必在原来位置上重新安装高压线束卡子。如果卡子损坏，在安装之前先用新的卡子进行更换。
• 不要重复使用充电接头锁执行器装配螺栓。

JSCIA1408ZZ



直充开关
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直充开关

拆卸和安装 INFOID:0000000011300157

拆卸

1. 拆下左侧仪表板下部面板。请参见 IP-13, " 分解图 "。
2. 从仪表板下部面板 ( 左侧 ) 上拆下开关面板总成。

3. 使用合适的工具 (A) 从开关面板上将直充开关  拆下。

安装
按照与拆卸相反的顺序安装。

JPCIA0331ZZ
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充电接头锁开关

充电接头锁开关

拆卸和安装 INFOID:0000000011300158

拆卸

1. 拆下左侧仪表板下部面板。请参见 IP-13, " 分解图 "。
2. 从仪表板下部面板 ( 左侧 ) 上拆下开关面板总成。

3. 使用合适的工具 (A) 从开关面板上将充电接头锁开关  拆下。

安装
按照与拆卸相反的顺序安装。

JPCIA0336ZZ



充电状态指示灯
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充电状态指示灯

拆卸和安装 INFOID:0000000011300159

拆卸

1. 拆下充电状态指示灯。
1. 用保护带 (A) 保护零件以免受到损坏。

2. 如图所示，在充电状态指示灯和仪表板总成之间插入拆卸工
具 (A)，以分开棘爪和金属卡子。

3. 向箭头方向拉动。
4. 断开线束接头。

注意 :
在工具支点上使用车间布或采取类似步骤，并注意不要划伤和造成压
痕。

安装
定位卡子，然后将各卡子压入仪表板以将其固定到位。

JMJIA6995ZZ

: 棘爪

: 金属卡子
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